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= (54) Title: PORTION OF WASHING AGENT, RINSING AGENT OR CLEANING AGENT, CONTAINING SURFACTANTS 



(54) Bezeichnung: TENSIDHALTIGE WASCHMITTEL-, SPULMITTEL- ODER REINIGUNGSMITTEL-PORTION 

fNl 

"^3 (57) Abstract: The invention relates to a portion of washing agent, rinsing agent or cleaning agent, containing at least one surfactant, 
1^ optionally at least one other washing, rinsing or cleaning constituent, and at least one gas which is finely dispersed in the portion, 
is compatible with the other constituents and does not coalesce to form an individual gas "bubble, in at least one coating which can 
disintegrate in water. The invention also relates to a method for washing, rinsing or cleaning, which can be carried out using the 
tT} inventive portions of washing agent, rinsing agent, or cleaning agent. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Waschmittel-, SpUImittel- oder Reinigungsmattel-Portion, die mindestens em 



Tensid, gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren weiteren aschaktiven, speulaktiven oder reinigungsaktiven Bestand- 
~ teil(en), und mindestens ein mit den anderen Bestandteilen vertrMgliches, in der Portion feinverteiltes Gas, das nicht zu einer einzi- 
Q gen Gasblase zusammenlauft, min mindestens einer in Wasser desintegrierbaren Umhiilluhng umfasst Die Erfindung betrifft auch 
Wasch-, Spill- oder Reinigungs verfahren, die unter Verwendung der erfindungsgemassen Waschmittel-, Spulmittel- oder Reinigungs- 
^ mittel-Portionen durchgefuhrt werden. 
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„TensidhaItige Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion" 



Die vorliegende Erfindung betriffl eine tensidhaltige Waschmittel-, SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portion und betrifft insbesondere eine tensidhaltige Waschmittel-, 
SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion, die von einer UmhQUung umgeben ist und in 
ihrem Innern ein feinverteiltes Gas enthalt. 

Tensidhaltige Zubereitungen mit darin enthaltenen feinverteiften Gasen sind bekannt und 
kdnnen beispielsweise als tensidhaltige Schaume vorliegen, wie sie fQr viele 
Anwendungen erhaitlich sind. So konnen Rasiercremes als Schaume bereitgestellt 
werden, kennen das Haar festigende Oder anderweitig konditionierende Mittel 
aufgeschaumt werden, konnen Reiniger fQr Glasflachen und andere harte Oberflachen, 
beispielsweise im Bereich Bad und/oder KQche, in Schaum-Form aufgetragen werden 
und konnen Reiniger fQr Teppiche und Polster vorteilhafterweise als Schaume 
aufgetragen bzw. appliziert werden. In JQngerer Zeit wurde auch von reinigenden bzw. 
Recken beseitigenden Mttteln fur Textilien berichtet, die in Form eines Schaums auf zu 
reinigende Stellen bzw. Flecken aufgetragen werden. Der Schaum ermdglicht eine 
gewisse „Standzett" des reinigenden Mittels auf der zu reinigenden Stelfe bzw. auf dem 
Flecken, ohne die Zusammensetzung des reinigenden Mittels stark in Richtung auf eine 
hohe Viskositat verandern zu mQssen, die frQher ein Mittel dazu war, den Reiniger an der 
Stelle zu halten, an der seine Einwirkung erwQnscht war. 

Tensidhaltige Schaume sind auch in der Druckschrift WO 97/03176 (The Procter & 
Gamble Company) beschrieben. Die in der genannten Druckschrift auch als .mousses" 
bezeichneten Schaume sollen leicht dosierbar und in Wasser losbar, suspendterbar oder 
emulgierbar sein, wenn sie eine Rohdichte < 250 g/l haben, an der Luft unter durch 
Standardmessung definierten Bedingungen eine Stabilitat (oder Kollabierzeit auf das 
halbe Schaum-Volumen) von ^ 15 s haben und auf Wasser einer Temperatur von 20 °C 
- ebenfalls unter Standard-Bedingungen - eine Stabilitat von < 2 h haben. AuBer durch 
die Wahl von CQ 2 als Treibmittel sind der Druckschrift keine MaBnahmen dazu zu 
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entnehmen, wie eine geringe Schaumstabilitm auf Wasser bzw. ein schneiles L6sen T 
Suspendieren oder Emulgieren des Schaums in Wasser erreicht werden kann. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung war ebenfalls eine Aufgabe, eine tensidha/tigen 
Waschmittel-, SpQlmittel- Oder Reinigungsmittel-Portion bereitzustellen, deren Inhalt sich 
schnell !n einem wS&rigen System oder in Wasser Risen, suspendieren oder emulgieren 
laSt. Im Gegensatz zum Stand der Technik sollte dies jedoch nicht mit einem aus einem 
Spendersystem entnommenen bzw. dosierten Schaum erreicht werden, sondem mit 
einer hinsichtlich der aufieren Form fixierten, tensidhaltigen Waschmittel-, SpOlmittel- 
oder Reinigungsmittel-Portion und insbesondere mit einer tensidhaltigen Waschmittel-, 
SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portion, die von einer UmhQIIung umgeben ist. 

Die vorliegende Erfindung betrifft somit eine WaschmitteK SpQlmittel- oder 
Reinigungsmittel-Portion, die mindestens ein Tensid, gegebenenfalls zusammen mit 
einem oder mehreren weiteren waschaktiven, spOlakt/ven oder reinigungsaktiven 
Bestandteil(en), und mindestens ein mit den anderen Bestandteilen vertragliches, in der 
Portion feinverteiltes Gas, das nicht zu einer einzigen Gasblase zusammeniauft, in 
mindestens einer in Wasser desintegrierbaren Umhullung umfaBt. 

Weiter betrifft die Erfindung auch ein Waschverfahren, ein Spflfverfahren und ein 
Relnigungsverfahren unter Verwendung der nachfolgend im einzelnen beschriebenen 
Waschmittel-, SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portion. 

Erfindungsgemaft umfaftt die Waschmittel- SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portion 
mindestens ein Tensid, gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren weiteren 
waschaktiven, spQIaktiven oder reinigungsaktiven Bestandteil(en), in einer in Wasser 
desintegrierbaren Umhullung. Es kann ein Tensid eingesefet werden, oder es konnen 
mehrere miteinander kompatible, bevorzugt sich in ihren Eigenschaften (einschlieBIich in 
ihrem Schaumverhalten) erganzende Tenside eingesetzt werden. Dabei konnen alle 
Tenside einem Tensid-Typ angehOren; vorzugswelse werden jedoch bei Verwendung 
mehrerer Tenside Tenside unterschiedlichen Typs verwendet, beispielsweise ein oder 
mehrere Anlontensid(e) zusammen mit einem oder mehreren Niotensid(en). 
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ErfindungsgemaB sind anionische Tenside oder Aniontensid(e) enthaltende 
Tensidmischungen Oder Tensidcompounds aus okonomischen GrQnden und aufgrund 
ihres Leistungsspektrums und Schaumverhaltens deutlich bevorzugt. 

Als anionische Tenside werden beispielsweise soiche vom Typ der Suifonate und Sulfate 
eingesetzt. Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise f^ ir 
Alkyfbenzolsuifonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansul- 
fonaten sowie Disulfonaten, in Betracht, wie man sie beispielsweise aus Cia. 18 -Monoolefi- 
nen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasfdrmigem 
Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungs- 
produkte erhalt. Geeignet sind auch Afkansulfonate, die aus da-^AIkanen bei- 
spielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlie&ender Hydrolyse 
bzw. Neutralisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von 2-Su/fofettsauren 
(Estersulfonate), z.B. die 2-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkem- 
oder Talgfettsauren geeignet. 

Weitere geeignete Aniontenside sind su/fierte FettsauregJycerinester. Unter Fettsau- 
reglycerinestem sind die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, 
wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol 
Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten 
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von 
gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, 
Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure oder 
Behensaure. 

Als Aik(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der 
Schwefelsaurehalbester der C t2 -C n(r Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, 
Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder der C 10 -C 20 - 
Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlangen be- 
vorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche 
einen synthetischen, auf petrochemischer Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest 
enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen 
auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die 
Ci2-C 16 -Alkylsulfate und C 12 -C 15 -Alkylsulfate sowie C 14 -C 1s -Alkylsulfate bevorzugt. Auch 
2,3-AIkyIsulfate, welche beispielsweise gemali den US-Patentschriften 3,234,258 oder 



• 
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5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
Namen DAN® erhalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside. 

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten ge- 
radkettigen oder verzweigten CWAIkohole, wie 2-Methyl-verzweigte C g _n-Alkohole mit 
im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder Ci 2 . l8 -FettaIkohole mit 1 bis 4 EO, sind 
geeignet. Sie konnen in Waschmitteh SpQImittei- oder Reinigungsmittel-Portionen 
gemaR der Erfindung aufgrund ihres hohen Schaumverhaitens bereits in relativ geringen 
Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-% t eingesetzt werden. 

Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die 
auch als Sulfosuccinate oder als SulfobemsteinsSureester beze/chnet wercfen, und die 
Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure mit Alkoholen, vorzugsweise 
Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten FettaJkoholen darsteHen, Bevorzugte 
Sulfosuccinate enthalten Ce- 18 -Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. 
[nsbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von 
ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fOr sich betrachtet nichtionische Tenside dar- 
steKen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettal- 
kohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung 
ableiten, besonders bevorzugt Ebenso ist es auch mOglich, Alk(en)ylbernsteinsSure mit 
vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der AIk(en)ylkette oder deren Salze einzu- 
setzen. 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht Geeignet sind 
gesattigte Fettsaureseifen, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, PalmitinsSure, 
Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und BehensSure sowie insbesondere aus natOrlichen 
FettsSuren, z.B. Kokos-, Paimkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Die anionischen Tenside einschlie&lich der Seifen kBnnen in Form ihrer Natrium-, Ka- 
Hum- oder Ammoniumsalze sowie als Idsliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- 
oder Triethanolamin oder auch Monoisopropylamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die 
anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der 
Natriumsalze vor. In e/ner weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung werden Tenside in 
Form ihrer Magnesiumsalze eingesetzt. 
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Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Waschmittel-, Spaimittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen bevorzugt. die 5 bis 50 Gew,%, vorzugsweise 7,5 bis 40 
Gew.-% und insbesondere 15 bis 25 Gew.-% eines oder mehrerer anionischer Tensid(e), 
enthalten, jeweils bezogen auf das Gewicht der Waschmittel-, Spulmittel- oder 
Reinigungsmittei-Portion. 

Bei der Auswahl der anionischen Tenside, die in der erfindungsgemallen Waschmittel-, 
Spaimittel- oder Reinigungsmittei-Portion zum Einsatz kommen, stehen der 
Formulierungsfreiheit keine einzuhaftenden Beschrankungen im Weg. Eine bevorzugte 
Waschmittel-, SpQImitte!- oder Reinigungsmittei-Portion gemaB der Erfindung weist 
jedoch einen Gehalt an Seife auf, der 0,2 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Portion, Qbersteigt. Bevorzugt einzusetzende anionische Tenside sind dabei die 
Alkylbenzolsulfonate und Fettalkohol(ether)sulfate, wobei bevorzugte Portionen 2 bis 20 
Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 15 Gew.-% und insbesondere 5 bis 10 Gew.-% 
Fettafkoho[(ether)su/fat(e}, jeweifs bezogen auf das Gewicht der Waschmittel-, 
Spaimittel- oder Reinigungsmittei-Portion, enthalten 

In einer weiteren, ebenfalls bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung kann eine 
erfindungsgemaBe Waschmittei-, Spaimittel- oder Reinigungsmittei-Portion anstelle 
des/der anionischen Tenside(s) oder zusatzlich zu dem/den anionischen Tensid(en) 
wenigstensein nicht-ionisches, kationisches und/oder zwitterionisches Tensid umfassen. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vortellhafterweise 
ethoxylierte und/oder propoxylierte, insbesondere primare Alkohole mit vorzugsweise 8 
bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) und/oder 
Propylenoxid (PO) pro Moj Alkoho] eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder 
bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare und methylverzweigte 
Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Qblicherweise in Oxoalkoholresten 
voriiegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate und/oder -propoxylate mit 
linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z.B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO und/oder PO 
pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehoren 
beispielsweise C 12 . 14 -AlkohoIe mit 3 EO oder 4 EO, C^-Alkohol mit 7 EO, C 1W6 - 
Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C 12 _ 18 -Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und 
Mischungen aus diesen, sowie Mischungen aus C 12 . 14 -Alkohol mit 3 EO und C 12 . 18 - 
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Aikohol mit 5 EO. Auch entsprechende propoxylierte Verbindungen sind verwendbar, 
genauso wie auch Verbindungen, die neben EO auch PO enthalten. Die angegebenen 
Ethoxylierungsgrade bzw. Propoxylierungsgrade stellen statistische Mrttelwerte dar, die 
ft)r ein spezielles Produkt eine ganze Oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Bevor- 
zugte Alkoholethoxylate und/oder -propoxylate weisen eine eingeengte Homologenver- 
teilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen nichtionischen Ten- 
siden k&nnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO bzw. PO eingesetzt werden. Bei- 
spiele hierfQr sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO und/oder PO. 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzler nichtionischer Tenside, die entweder als 
alieiniges nichtionisches Tensid oder in Kombination mit anderen nicht-ionischen 
Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder 
ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlen- 
stoffatomen in der Alkylkette, insbesondere Fettsauremethylester, wie sie beisplelsweise 
in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 beschrieben sind oder die 
vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 
beschriebenen Verfahren hergestellt werden. 

Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, 
sind die Alkylpolyglycoside (APG). Einsetzbare Alkylpolyglycoside genugen der 
allgemeinen Formel RO(G) 2> in der R fQr einen linearen oder verzweigten, insbesondere 
in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungesSttigten, aliphatischen Rest mit 8 
bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen steht und G das Symbol 1st, das fur eine 
Glykoseeinheit mit 5 oder 6 OAtomen, vorzugsweise fur Glucose, steht. Der 
Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1 ,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 1 ,0 und 
2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. 

Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alkylpolyglucoside, also Alkylpolyglycoside, in 
denen der Polyglycosylrest ein Glucoserest und der Alkylrest eln n-Alkylrest ist 

Die erfindungsgemailen Waschmrtteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen 
konnen bevorzugt Alkylpolyglycoside enthalten, wobei Gehalte der Portionen an APG 
Dber 0,2 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Portion, bevorzugt sind. Besonders 
bevorzugte Waschmittel-, SpQImittel- oder ReinigungsmrttehPortionen gemafc der 



WO 02/053695 



7 



PCT/EP01/14810 



Erfindung enthalten APG in Mengen von 0,2 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen 
von 0,2 bis 5 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 0,5 bis 3 Gew.-%. 

Audi nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-KokosaIkyl-N,N- 
dimethylaminoxid und N-Talgalkyl-N.N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fett- 
saurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nichtionischen Tenside 
betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten bzw. propoxylierten Fettaiko- 
hole, insbesondere nicht mehr als die Halfte davon. 

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (I), 
I 

R-CO-N-[Z] (|) 

in der RCO far einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 1 fiir 
Wasserstoff, einen AJkyJ- Oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fGr 
einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen 
und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es 
sich urn bekannte Stoffe, die ublicherweise durch reduktive Aminienjng eines redu- 
zierenden Zuckers mit Ammoniak, einem AJkylamin oder einem Alkanolamin und 
nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem 
Fettsaurechlorid erhaiten werden konnen. 

Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (II), 

R 3 -0-R 4 
I 

R 2 -CO-N-[Z] (||) 

in der R 2 fur einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 
Kohlenstoffatomen, R 3 fOr einen linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder 
einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R 4 fOr einen linearen, verzweigten oder 
cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Aikylrest mit 1 bis 8 
Kohlenstoffatomen steht, wobei C M -AJkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fOr 
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einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht T dessen Alkylkette mit mindestens zwei 
Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte Oder 
propxylierte Derivate dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, 
beispielsweise Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. 
Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen kOnnen dann beispiefweise 
nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umsetzung mit 
FettsSuremethylestem in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewQnschten 
Polyhydroxyfettssureamide flberfQhrt werden. 

Weiterhin kann es bevorzugt sein, neben anionischen und nichtionischen Tensiden auch 
kationische Tenside einzusetzen. Ihr Einsatz erfolgt dabei bevorzugt als 
Waschleistungsbooster, wobei nur kleine Mengen an kationischen Tensiden erforderlich 
sind. Werden kationische Tenside eingesetzt, so sind sie in den Schaum-Formkorpern 
bevorzugt in Mengen von 0,01 bis 10 Gew.-%, insbesondere von 0,1 bis 3,0 Gew.-% 
enthalten. 

In den Fallen, in denen es sich bei den erfindungsgema&en Portionen urn Waschmittel 
handelt, enthalten diese Qblicherweise ein oder mehrere Tensid(e) in Gesamtmengen 
von 5 bis 50 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 10 bis 35 Gew.~%, wobei in 
Teilportionen der erfindungsgemaiSen Waschmittel-, SpOImitteL oder Reinigungsmittel- 
Portionen Tenside in grfiBerer oder kleinerer Menge enthalten sein kflnnen. Mit anderen 
Worten: Die Tensidmenge ist nfcht in alien Teilportionen gleich; vielmehr konnen 
Teilportionen mit relativ grti&erem und Teilportionen mit relativ kleinerem Tensidgehalt 
vorgesehen werden. 

In den Fallen, in denen es sich bei den erfindungsgemalSen Waschmittel-, Spulmittel- 
oder Reinigungsmittel-Portionen urn Reinigungsmrttel handelt, insbesondere urn 
GeschirrspQImittel, enthalten diese Oblicherweise ein oder mehrere Tensid(e) in 
Gesamtmengen von 0,1 bis 10 Gew.-%, bevorzugt in Mengen von 0,5 bis 5 Gew.-%, 
wobei in Teilportionen der erfindungsgemaiien SpQImittel- oder Reinigungsmittel- 
Portionen Tenside in grdfterer oder kleinerer Menge enthalten sein kQnnen. Mit anderen 
Worten: Die Tensidmenge ist auch bei Relnigungs- bzw. GeschirrspOlmitteln nicht in 
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alien Teilportionen gleich; vielmehr konnen Teilportionen mit relativ grSflerem und 
Teilportionen mit relativ kleinerem Tensidgehalt vorgesehen werden. 

FQr den Inhalt der erfindungsgema&en Waschmittel-, SpOlmittel- Oder Reinigungsrnittel- 
Portionen geeignete Gase kannen grundsatzlich alle denkbaren Gase sein, deren 
Verwendung Skonomisch vertretbar ist, die nicht mit einer Oder mehreren anderen 
Komponenten der erfindungsgemSften Waschmittel-, Spulmittel- oder Reinigungsrnittel- 
Portionen in nachteiliger Weise in Wechselwirkung treten, die fQr den Verbraucher bei 
Lagerung und Gebrauch der Portionen nicht schadlich sind und die keine nachteilige 
Wirkung auf das Waschgut, Spulgut Oder zu reinigende Gut haben. AIs Gase kommen 
beispielsweise EinzelstofFe aus der Gruppe Luft, Stickstoff, Saueretoff, Kohlendioxid, 
Helium, Argon, Distickstoffoxid, Stickstoffmonoxid, Fluorkohlenstoff(e) wie beispielsweise 
CFC, HCFC und HFC und Alkan(e) wie beispielsweise Methan, Ethan, Propan, Butan, 
Pentan oder Hexan infrage. Die genannten Gase kflnnen einzeln oder in beliebigen 
Misghungen (auch Mfschungen in beliebigen Mengenverhaftnissen der beteWgten Gase 
untereinander) von zwei oder mehr von Ihnen Verwendung finden. 

Unter bestimmten Bedingungen bildet das Gas/bllden die Gase zusammen mit anderen 
waschaktiven, spOlaktiven oder reinigungsaktiven Komponenten der erfindungsgemaBen 
Waschmittel-, SpQtmrttel- oder Reinigungsmittel-Portionen einen Schaurn. Der 
beispielsweise aus dem/den Tensid(en) bzw. ihren L6sungen in Wasser und dem/den 
Gas(en) gebildete Schaurn ist allgemein eine Dispersion von Gas(en) in einer relativ 
kleinen flQssigen Phase, wobei die die Tensid(e) umfassende Phase die kontinuierliche 
fldssige Phase ist und die Gasphase hierin dispergiert ist. Typischerweise haben die 
Gasblasen der dispergierten Phase eine mehr oder weniger breite Verteilung der GroBe; 
die Werte der BlasengrOBe kftnnen herstellungsbedingt im Bereich von 1 nm bis 10 mm 
schwanken. Die mittlere Blasendurchmesser liegt bevorzugt im Bereich von 2 nm bis 1 
mm. NatQrlich kOnnen auch kleinere odergrOUere Gasblasen realisiert werden. 

Mit Vorteil betrSgt das Volumen der Gasphase (Gasanteil) r bezogen auf das 
Gesamtvolumen, 0,01 bis 90 %, vorzugsweise 0,1 bis 50 %, weiter bevorzugt 0,5 bis 20 
%. 

AIs weitere Komponente umfassen die Schaum-Formkfirper gemSB der vorliegenden 
Erfindung eine in Wasser desintegrierbare UmhOllung. Darunter wird eine vollstandig die 
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anderen Komponenten der Waschmitteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion 
umgebende und diese zumindest mechanisch, weiter bevorzugt auch weitgehend gas- 
und feuchtigkeitsdicht von der AuBenumgebung abschirmende UmhQilung verstanden. 
Diese muli in Wasser desintegrierbar sein, also sich entweder ganz auflflsen, was 
erfindungsgemSfi bevorzugt ist, oder sich in Abhangigkeit von bestimmten Parametern 
wie Temperatur, Elektrolytkonzentration T pH-Wert, Enzymkonzentration oder anderer 
Parameter in der Wasch-, Spul- oder Reinigungsflotte sukzessive vollstandig oder partiell 
losen. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung umfassen die Waschmitteh 
SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen als in Wasser desintegrierbare UmhQilung 
ein wasserlosliches Polymer-Material. Dabei besteht die MOglichkeit, da& die 
Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion erne UmhQilung aus einem oder 
mehreren wasserJSslichen Po)ymer-MateriaJ(ien) umgibt oder dafi mehrere 
Umfassungen aus gleichen oder unterschiedlichen Materialien enthalten sind. Im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung ist das Vorhandensein einer UmhQilung bevorzugt, 
was Vorteile bei der Materialwahl und auch im Hinblick auf das Erfordemis bringt, daft 
sich das wasserldsliche Polymer-Material letzten Endes rQckstandsfrei in der Wasch-, 
Spul- oder Reinigungsflotte l&sen mud. Die Umhullung(en) kann/kennen aus einem 
einzigen wasserlOslichen Polymer-Material oder kann/konnen aus mehreren 
verschiedenen Polymer-Mater/alien gebildet sein, die gegebenenfalls unterschiedliche 
Loslichkeit in Wasser aufweisen kflnnen. Im Hinblick auf die vorliegende 
Aufgabenstellung kann erfindungsgemaB die Verwendung mehrerer verschiedenen 
Polymer-Materialien besonders bevorzugt sein, worauf nachfolgend gesondert 
eingegangen wird. 

Die spezielle Form der in Wasser desinterierbaren UmhQilung der Waschmittel-, 
SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion der vorliegenden Erfindung ist nicht kritisch. So 
konnen die Umhullungen fiachig ausgebildet sein oder auch in Form von Kapseln oder 
Shnlichen Formkorpem voriiegen. Bevorzugt sind natQrlich Formkorper, die eine 
maximale Kontaktflache zwischen der Flotte und der zu desintegrierenden UmhOIIung 
sicherstellen. 

Es entspricht einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung, daB die 
Waschmitteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion als in Wasser desintegrierbare 
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UmhQIIung ein wasserlosliches Polymer unterschiedlicher Schichtdicke umfalit. Bei 
gleichbleibendem Material I6sen sich die Bereiche der UmhQIIung mit geringerer 
Schichtdicke schneller als diejenigen mit gro&erer Schichtdicke, so daft sich mit 
fortschreitendem LosungsprozeB der UmhQIIung in Wasser eine mit Poren oder L6chern 
versehene UmhQIIung ausbildet. Durch die Poren Oder LCcher kann Wasser in das 
Innere der UmhQIIung eintreten, den von der UmhQIIung umgebenen Inhalt der 
Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion sukzessive lesen und durch die 
Poren oder Locher nach aulSen, d. h. in die Waschflotte, SpQlflotte oder Reinigungsflotte, 
transportieren. 

Bin ahnlicher Effekt kann sich bei einer weiteren, ebenfalfs bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung einstellen, gemaG der die Waschmittel-, SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portion als in Wasser desintegrierbare UmhQIIung ein Polymer-Material 
mit Bereichen guter WasseriQslichkeit und mit Bereichen weniger guter Wasserloslichkeit 
umfaBt. Dies kann Resultat einer unterschiedlichen Wasserloslichkeit des Polymers 
selbst sein, beispielsweise durch seine unterschiedliche chemische Natur (Beispiel: 
Polyvinylalkohole mit unterschiedlichem Acetalisierungsgrad), oder kann Resultat der 
Tatsache sein, dafi Polymere mit unterschiedlicher Wasserloslichkeit gezielt gemischt 
werden oder daB in Polymer-Materialien mit beispielsweise weniger guter 
Wasserloslichkeit andere Materialien (beispielsweise gut wasserlfisliche anorganische 
oder organische Salze) eingelagert sind, die bei Kontakt mit Wasser schnell in der 
Waschflotte, SpQlflotte oder Reinigungsflotte in Losung gehen und so ebenfalls eine mit 
Poren oder Ldchern versehene Struktur schaffen. 

Als wasserlosliche Polymer-Materialien kommen grundsatzlich alle Polymer-Materialien 
infrage, die sich unter den gegebenen Bedingungen (Temperatur, pH-Wert, 
Konzentration an waschaktiven Komponenten) in wSBriger Phase mehr oder weniger 
vollstandig Idsen konnen. Die Polymer-Materialien konnen besonders bevorzugt den 
Gruppen (acetalisierter) Polyvinylalkohol, Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, 
CeJIulose und deren Derivate und MJschungen der genannten Materialien zugehdren. 

Polyvinylalkohole (abgekurzt PVAL) sind Polymere der ailgemeinen Struktur 



[-CH2-CH(OH)-] n 
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die in geringen Mengen auch Stnjktureinheiten des Typs 

[-CH 2 -CH(OH)-CH(OH)"CH 2 -] 

enthalten. Da das entsprechend Monomer (Vinylalkohol) in freier Form nicht bestandig 
ist f werden Polyvinylalkohole Qber polymeranaloge Reaktionen durch Hydrolyse, 
technisch Insbesondere durch alkalisch katalysierte Umesterung von Polyvinylacetaten 
mlt Aikoholen, vorzugsweise mit Methanol, erhalten. Durch diese technischen Verfahren 
sind auch PVAL zuganglich, die einen vorbestimmten Restantetl an Acetat-Gruppen 
enthaften. 

Handelsubliche PVAL (z.B. Mowiol®-Typen der Finna Hoechst) kommen als weifc- 
geibliche Pulver Oder Granulate mit Polymerisationsgraden im Bereich von ca. 500 bis 
2.500 {entsprechend Moimassen von ca. 20.000 bis 100.000 g/mol) in den Handel und 
haben unterschiedliche Hydrolysegrade von beispielsweise 98 bis 99 bzw. 87 bis 89 Mol- 
%. Sie s/nd also teifverseifte Polyvinylacetate mit einem Restgehalt an Acetyl-Gruppen 
von beispielsweise etwa 1 bis 2 bzw. 11 bis 13 Mol-%. 

Die WasserlBslichkeit von PVAL kann man durch NachbehandJung mit Aldehyden 
(Acetalisierung), durch Komplexierung mit Ni- Oder Cu-Salzen oder durch Behandlung 
mit Dichromaten, BorsSure, Borax verringem und so gezielt auf gewunschte Werte ein- 
stellen. Folien aus PVAL sind weitgehend undurchdringlich fQr Gase wie Sauerstoff, 
Stickstoff, Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hin- 
durchtreten. 

Beispiele geeigneter wasserlSslicher PVAL-Folien sind die unter Bezeichnung 
„SOLUBLON®" von der Firma Syntana Handelsgesellschaft E. Harke GmbH & Co. 
erhaltlichen PVAL-Foiien. Deren L6slichkeit in Wasser la&t stch Grad-genau einstellen, 
und es sind Folien dieser Produktrefhe erhaitlich, die in alien for die Anwendung 
relevanten Temperaturbereichen in wafiriger Phase loslich sind. 

Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP bezeichnet, lassen sich durch die folgende ailgemeine 
Forme! beschreiben: 
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PVP werden durch radikalische Polymerisation von 1-VinyIpyrrolidon hergestellt. 
HandelsQbiiche PVP haben Molmassen im Bereich von ca. 2500 bis 750.000 g/mol und 
werden als weiSe, hygroskop/sche Pulver oder afs wSSrige LCsungen angeboten. 

Polyethylenoxide, kurz PEOX, sind Polyalkylenglykole der allgemeinen Formel 



die technisch durch basisch katalysierte Polyaddition von Ethylenoxid (Oxiran) in meist 
geringe Mengen Wasser enthaltenden Systemen mit Ethyleng/ykol als StartmolekOI 
hergestellt werden. Sle haben Molmassen im Bereich von ca. 200 bis 5.000.000 g/mol, 
entsprechend Polymerisationsgraden n von ca. 5 bis >100.000. Polyethylenoxide 
besfeen efne SuSerst niedr/ge Konzentration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und 
zeigen nur noch schwache Glykol-Eigenschaften. 

Gelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15.000 bis >250.000 g/mol), das vornehmlich 
durch Hydroiyse des in Haut und Knochen von Tieren enthaltenen Koffagens unter 
sauren oder alkalischen Bedingungen gewonnen wird. Die Aminosauren- 
Zusammensetzung der Gelatine entspricht weltgehend der des Kollagens, aus dem sie 
gewonnen wurde, und variiert in Abhangigkeit von dessen Provenienz. Die Verwendung 
von Gelatine als wasserlosliches Hullmaterial ist insbesondere In der Pharmazie in Form 
von Hart- oder Weichgelatinekapseln SuBerst weit verbreitet. In Form von Folien findet 
Gelatine wegen ihres im Vergleich zu den vorstehend genannten Polymeren hohen 
Preises nur geringe Verwendung. 



H-[O-CH 2 -CH 2 ] n -0H 



Bevorzugt sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Waschmitteh Spulmitte!- 
oder Reinfgungsmrttel-Portionen, deren Umhullung aus wasserlSslicher Fofie aus 
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mindestens einem Polymer aus der Gruppe Starke und Starkederivate, Cellulose und 
Cellulosederivate, insbesondero Methylcellulose und Mischungen hieraus besteht. 

Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheiten a-glykosidisch verknupft sind. 
Starke ist aus zwei Komponenten unterschiedlichen Molekulargewichts aufgebaut: aus 
ca. 20 bis 30% geradketliger Amylose (MG. ca. 50.000 bis 150.000) und 70 bis 80% 
verzweigtkettigem Amylopektin (MG. ca. 300.000 bis 2.000.000). Daneben sind noch 
geringe Mengen Lipide, PhosphorsSure und Kationen enthalten. Wahrend die Amylose 
infolge der Bindung in 1,4-Stellung lange, schraubenformige, verschlungene Ketten mit 
etwa 300 bis 1200 Glucose-MolekGlen bildet, verzweigt sich die Kette beim Amylopektin 
nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu einem astahnlichen 
Gebilde mit etwa 1.500 bis 12.000 MoIekOlen Glucose. Neben reiner Starke sind zur 
Herstellung wasserloslicher UmhOllungen der Waschmittel-, Spiitmittel- oder 
Reinlgungsmittel-Portionen im Rahmen der voriiegenden Erfindung auch Starke- 
Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhaitlich sind. Solche 
chemisch modifizierten Starken umfassen dabei beispielsweise Produkte aus 
Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert 
wurden. Aber auch Starken, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Grtippen, 
die nicht uber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Starke- 
Derivate einsetzen. In die Gruppe der Starke-Derivate fallen beispielsweise 
Alkaiistarken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester und -ether sowie Aminostarken. 

Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (C e H 10 O 6 )n auf und stellt 
formal betrachtet ein (3-1 ,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei 
MoIekOlen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 
5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittlfche Molmassen von 
50.000 bis 500.000. Als Desintegratlonsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im 
Rahmen der voriiegenden Erfindung auch Cellulose-Derlvate r die durch polymeranaloge 
Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind, Solche chemisch modifizierten Cellulosen 
umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in 
denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen 
die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht Qber ein Sauerstoffatom 
gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die 
Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, 
Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. 
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Bevorzugte Umhullungen aus wasserloslichem Polymer-Material bestehen aus einem 
Polymer mit einer Molmasse zwischen 5.000 und 500.000 Dalton, vorzugsweise 
zwischen 7.500 und 250.000 Dalton und insbesondere zwischen 10.000 und 100.000 
Dalton. Das wasseridsliche Polymer-Material, das die Umhullung bildet, weist 
vorzugsweise eine Dicke von 1 bis 150 urn, vorzugsweise von 2 bis 100 urn, besonders 
bevorzugt von 5 bis 75 um und insbesondere von 10 bis 50 um, auf. 

Diese wasseridslichen Folien aus Polymer-Material konnen nach verschiedenen 
Herstellverfahren hergestellt werden. Hier sind prinzipiell Bias-, Kalandrier- und 
GieBverfahren zu nennen. Bei einem bevorzugten Verfahren werden die Folien dabei 
ausgehend von einer Schmelze mit Luft Ober einen Blasdom zu einem Schlauch 
geblasen. Bei dem Kalandrierverfahren, das ebenfalls zu den bevorzugt eingesetzten 
Herstellverfahren gehort, werden die durch geeignete Zusatze plastifizierten Rohstoffe 
zur Ausformung der Folien verdOst. Hier kann es insbesondere erforderlich sein, an die 
Verdtisungen eine Trocknung anzuschlie&en. Bei dem GieBverfahren, das ebenfalls zu 
den bevorzugten Herstellverfahren gehort, wird eine waBrige Polymerzuberertung auf 
eine beheizbare Trockenwalze gegeben, nach dem Verdampfen des Wassers wird 
optional gekQhlt und die Folie als Film abgezogen. Gegebenenfalls wird dieser Film vor 
Oder wahrend des Abziehens zusatzlich abgepudert. 

Es entspricht einer weiteren, ebenfalls bevorzugten AusfOhrungsform der Erfindung, 
Waschmittel-, SpOlmittel- oder Reinigungsmittel-Portionen bereitzustellen, die als in 
Wasser desintegrierbare Umhullung eine UmhOilung aus einem kristailinen Materia) 
umfassen, wobel das kristalline Material organischer oder anorganischer Natur sein 
kann. Typische Beispiele organischer kristalliner Materialien sind alle wasseridslichen 
kristailinen Materialien, insbesondere Zucker, wahrend typische Beispiele anorganischer 
kristalliner Materialien wasserlflsliche Salze, insbesondere Schwermetall-freie Salze 
sind. Besonders bevorzugt konnen dabei Waschmittel-, SpOlmittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen sein, deren UmhOllungen aus einem kristailinen Material 
bestehen, das im Wasch-, SpOl- oder ReinigungsprozelJ eine spezielle Funktion 
Obernehmen kann, wenn es durch den Losevorgang in Wasser in die Waschflotte, 
SpOIflotte oder Reinigungsflotte gelangt ist. Ein Beispie/ hierfOr sind Polyphosphate. 
Diese konnen im Wasser enthaltene Calcium- und Magnesium-lonen komplexleren und 
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dadurch dazu beitragen, da& eine Enthartung des Wassers nicht separat (beispielsweise 
durch Salz-Zusatz in der Geschirrspulmaschine) durchgefQhrt werden mull. 

Weiter bevorzugt sind erfindungsgemafS Waschmittel-, SpQlmittel- oder Reinigungsmittel- 
Portionen, deren Dichte - abhangig von den Komponenten (z. B. des Schaums) - im 
Berefch von 0,6 bis 1,7 g/ml liegt, vorzugsweise im Berefch von 0,9 bis 1,5 g/mr liegt. 
Waschmittel-, SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portionen mit einer derartigen Dichte 
konnen kostengQnstig hergestellt werden, da preiswert zur VerfQgung stehende Gase 
oder Gasgemische ansonsten zu verwendende Losungsmittel als FOIIstoff ersetzen 
kflnnen. Die resultierenden, relativ grofcen Volumlna der so hergestellten Waschmittel-, 
SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portionen haben daruber hinaus noch den weiteren 
Vorteil, daR dem gesetzlichen Erfordernis Rechnung getragen wird t derartige 
Formkdrper in einer Grofie herzustelten, daB ein Verschlucken der Portionen durch 
Kinder unmOglich 1st, 

Die erfindungsgemalXen Waschmittel-, SpQlmittel- oder Reinigungsmittel-Portionen 
kflnnen in einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform noch einen oder mehrere 
weitere(n) waschaktive(n), spQlaktive(n) oder reinigungsaktive(n) Komponente(n) 
enthalten. Unter dem Begriff „waschaktive Komponente" oder .spulaktive Komponente" 
oder „reinigungsaktive Komponente" werden im Rahmen der voriiegenden Erfindung 
Zubereitungen aller denkbaren, im Zusammenhang mit einem Wasch-, SpOl- oder 
Reinigungsvorgang relevanten Substanzen verstanden. Dies sind in erster Linie die 
eigentlichen Waschmittel, SpQlmittel oder Reinigungsmittel mit ihren im weiteren Verlauf 
der Beschreibung nSher erlauterten Einzelkomponenten. Darunter fallen Aktivstoffe wie 
die oben nBher beschriebenen Tenside (anionische, nicht-ionische, kationische und 
amphotere Tenside), Buildersubstanzen (anorganische und organische 
.Buildersubstanzen), Bleichmittel (wie beispielsweise Peroxo-Bleichmittel und Chlor- 
Bieichmittel), Bleichaktivatoren, Bleichstabilisatoren, Bleichkatalysatoren, Enzyme, 
spezieile Polymers (beispielsweise solche mit Cobuiider-Eigenschaften), 
Vergrauungsinhibitoren, Farbstoffe und Duftstoffe (Parfums), ohne dali die Begriffe auf 
diese Substanzgruppen beschrSnkt sind. 



Es werden unter dem Begriff „waschaktive Komponenten", „sp01aktive Komponenten" 
oder ,,reinigungsaktive Komponenten" jedoch auch Waschhilfsmittel, SpQlhilfsmittel oder 
Reinigungshilfsmittel verstanden. Beispiele fQr diese sind optische Aufheller, UV- 



K 
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Schutzsubstanzen, sog. Soil Repellents, also Polymere, die einer Wiederanschmutzung 
von Fasern Oder harten Oberflachen entgegenwirken, sowie Sflberechutzmittai. Auch 
Wasche-Behandlungsmittel wie Weichspuler bzw. GeschirrspGlmittel-ZusStze wie 
KlarspQler werden erfindungsgemali als .waschaktive Komponenten", „spulaktive 
Komponenten" oder „reinigungsaktive Komponenten" betrachtet. 

Die in den erfindungsgemafSen Waschmitte!-, SpQImittel- oder Reinigungsmittei- 
Portionen verwendbaren Tenside wurden bereits oben im Detail beschrieben. 

Neben den Tensiden sind Geruststoffe die wichtigsten InhaKsstoffe von Wasch- und 
Reinigungsmitteln. In den erfindungsgemalSen Waschmittel-, SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen konnen Qblicherweise in Wasch- und Reinigungsmitteln 
eingesetzte Geruststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silicate, Carbonate, 
organfeche Cobuilder und - wo ke/ne okoJogischen Vorurteile gegen ihren E/nsatz 
bestehen - auch Phosphate. 

Geeignete kristalline, schichtformige Natriumsilicate besitzen die allgemeine Formel 
NaMSixOa^ H 2 0, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 
und y efne Zahl von 0 bis 20 1st und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige 
kristalline Schichtsilicate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung 
EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen 
Formel sind solche, in denen M fur Natrium stent und x die Werte 2 oder 3 annimmt. 
Insbesondere sind sowohl B- als auch 5-NatriumdisiIicate N a2 Si 2 0 5 ■ yH a O bevorzugt, 
wobei B-Natriumdisilicat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das 
in der internationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist. 

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilicate mit einem Modul Na z O : Si0 2 von 1 : 2 bis 
1 : 3,3, vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche 
loseverzegert sind und Sekundarwascheigenschaften aufweisen. Die Loseverzogerung 
gegenuber herkOmmlichen amorphen Natriumsilicaten kann dabei auf verschiedene 
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, 
KompaktierungA/erdichtung oder durch Obertrocknung hervorgerufen worden sein. Im 
Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgenamorph" 
verstanden. Dies heiSt, dafi die Silicate bei RQntgenbeugungsexperimenten keine 
scharfen ROntgenreflexe iiefern, wie sie for kristalline Substanzen typisch sind, sondern 
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allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von 
mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl 
sogar zu besonders guten Buildereigenschaften filhren, wenn die Silicatpartikel bei 
Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima 
liefern. Dies ist so zu interpretieren, daft die Produkte mikrokristalline Bereiche der 
Grofie 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und 
insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe 
Silicate, welche ebenfalls eine L6severz6gerung gegeniiber den herkommlichen 
Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung 
DE-A- 44 00 024 beschrieben. insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompakt/erte 
amorphe Silicate, compoundierte amorphe Silicate und ubertrocknete rontgenamorphe 
Silicate. 

Ein gegebenenfalls eingesetzter feinkristalliner, synthetischer und gebundenes Wasser 
enthaltender Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith des P-Typs wird 
Zeolith MAP (z. B. Handelsprodukt: Doucil A24 der Firma Crosfield) besonders 
bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. 
Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der voriiegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar 
ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80 Gew.-% 
Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.pA. unter dem Markennamen 
VEGOBOND AX® vertrieben wird und durch die Formel 

nNa a O • (1-n)K 2 0 ■ Al 2 0 3 ■ (2 - 2,5)Si0 2 ■ (3,5 - 5,5) H a O 

beschrieben werden kann. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von 
weniger als 10 urn (Volumenverteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und 
enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an ge- 
bundenem Wasser. 

Selbstverstandlich ist in den erfindungsgemaSen Waschmittel-, Spulmittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als 
Buildersubstanzen moglich, sofem ein derartiger Einsatz nicht aus flkologischen 
Grunden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere die Natriumsalze der 
Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. 
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Brauchbare organische GerQstsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer 
Natriumsalze einsetzbaren Polycarbonsauren, wobei unter Polycarbonsauren solche 
Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Saurefunktion tragen. 
Beispielsweise sind dies Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, 
Apfelsaure, Weinsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren,' 
Nitri/otriessigsaune (NTA), sofern deren Einsatz aus okologischen Grilnden nicht zu 
beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der 
Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, 
Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. Auch die Sauren an sich konnen 
eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typischerweise auch 
die Eigenschaft einer Sauerungskomponente und dienen somit auch zur Einsteilung 
eines niedrigeren und milderen pH-Wertes von Wasch- und Reinigungsmittel-Portionen 
gemalS der Erfindung. Insbesondere sind in diesem Zusammenhang Citronensaure, 
Bemsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen von 
diesen zu nennen. 

Als Builder sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet. Dies sind beispielsweise die 
Alkalimetallsalze der Polyacrylsaure Oder der PolymethacrylsSure, beispielsweise solche 
mit einer relativen MolekQImasse von 500 bis 70.000 g/mol. 

Bei den fur polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handeft es sich im 
Rahmen der voriiegenden Erfindung urn gewichtsmittlere Molmassen M w der jeweiligen 
Saureform, die grundsatzlich mittels Gelpermeationschromatographie (GPC) bestimmt 
wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen 
einen extemen Polyacrylsaure-Standard, der aufgrund seiner strukturelien 
Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realistische Molgewichtswerte liefert. 
Diese Angaben weichen deutiich von den Molgewichtsangaben ab, bel denen 
Polystyrolsulfonsauren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsauren 
gemessenen Molmassen sind in der Regel deutiich hfiher als die im Rahmen der 
voriiegenden Erfindung angegebenen Molmassen. 

Geeignete Polymere sind insbesondere PoJyacrylate, die bevorzugt eine Molmasse von 
2.000 bis 20.000 g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer Oberlegenen Loslichkeit konnen aus 
dieser Gruppe wiederum die kurzkettigen Polyacrylate bevorzugt sein, die Molmassen 
von 2.000 bis 10.000 g/mol, besonders bevoizugt von 3.000 bis 5.000 g/mol, aufweisen. 
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Geeignet sind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der 
Acrylsaure mit Methacrylsaure Oder der Acrylsaure Oder Methacrylsaure mit 
Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure mit 
Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure und 50 bis 10 Gew.-% 
Maleinsaure enthalten. Ihre relative Molmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im 
allgemeinen 2.000 bis 70.000 g/mol, vorzugsweise 20.000 bis 50.000 g/mol und 
insbesondere 30.000 bis 40.000 g/mol. 

Die (co-)po/ymeren Polycarboxylate konnen entweder als Pulver oder als waSrige 
Losung eingesetzt werden. Der Gehalt der erfindungsgemalJen Schaum-Formkfirper an 
(co-)polymeren Polycarboxylaten betragt vorzugsweise 0,5 bis 20 Gew.-%, insbesondere 
3bis10Gew.-%. 

Zur Verbesserung der Wasserloslichkeit konnen die Polymere auch Allylsulfonsauren, 
wie beispielsweise in der EP-B 0 727 448, Allyloxybenzolsulfonsaure und 
Methallylsulfonsaure als Monomer enthalten. 

Insbesondere bevorzugt sich auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei 
verschiedenen Monomereinheiten, beispielsweise solche, die gemaC der DE-A 43 00 
772 als Monomere Salze der Acrylsaure und der Maleinsaure sowie VJnylalkoho! bzw. 
Vinylalkohol-Derivate oder gemaB der DE-C 42 21 381 als Monomere Sake der 
Acrylsaure und der 2-AlkylallyIsulfonsaure sowie Zucker-Derivate enthalten. 

Weiter bevorzugte Copolymere sind solche, die in den deutschen Patentanmeldungen 
DE-A 43 03 320 und DE-A 44 17 734 beschrieben werden und als Monomere 
vorzugsweise Acrolein und Acrytsaure/Acrylsauresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat 
enthalten. 

Ebenso sfnd als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsauren, 
deren Salze oder deren Voriaufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind 
Polyasparaginsauren bzw. deren Salze und Derivate, von denen in der deutschen 
Patentanmeldung DE-A 195 40 086 offenbart wird, da& sie neben Co-Builder- 
Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen. 
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Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, die durch Umsetzung von 
Dialdehyden mit Polyolcarbonsauren erhalten werden konnen, die 5 bis 7 
Kohlenstoffatome und mindestens 3 Hydroxygruppen aufweisen, beispielsweise wie 
beschrieben in der europaischen Patentanmeldung EP-A 0 280 223. Bevorzugte 
Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd 
sowfe deren Gemischen und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder 
Glucoheptonsaure erhalten. 

Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise 
Oligomere bzw. Polymere von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken 
erhalten werden konnen. Die Hydrolyse kann nach Qblichen, beispielsweise saure- oder 
enzymkatalysierten Verfahren durchgefuhrt werden. Vorzugsweise handelt es sich urn 
Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500.000 g/mol. 
Dabej ist ein Polysaccharid mit einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 
40, insbesondere von 2 bis 30, bevoizugt, wobei DE ein gebrauchliches Mali fur die 
reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose ist, welche ein DE 
von 100 besitzt Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 
und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte 
Gelbdextrine und Weilidextrine mit hoheren Molmassen im Bereich von 2.000 bis 30.000 
g/mol. Ein bevorzugtes Dextrin ist in der britischen Patentanmeldung 94 19 091 
beschrieben. 



Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich urn deren 
Umsetzungsprodukte mit Oxidationsmitteln, die in der Lage sind, mindestens eine 
Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu oxidieren. Derartige 
oxidierte Dextrine und Verfahren zu ihrer Hersteilung sind insbesondere aus den 
europaischen Patentanmeldungen EP-A 0 232 202, EP-A 0 427 349, EP-A 0 472 042 
und EP-A 0 542 496 sowie aus den internationalen Patentanmeldungen WO 92/18542, 
WO 93/08251, WO 93/16110, WO 94/28030, WO 95/07303, WO 95/12619 und WO 
95/20608 bekannt. Ebenfalls geeignet ist ein oxidiertes Oligosaccharid gemalJ der 
deutschen Patentanmeldung DE-A 196 00 018. Ein an C 8 des Saccharidrings oxidiertes 
Produkt kann besonders vorteilhaft sein. 



Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise 
Ethylendiamindisuccinat sind weitere geeignete Co-Builder. Dabei wird Ethylendiamin- 
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N.N'-disuccinat (EDDS), dessen Synthese beispielsweise in der Druckschrift US-A 
3,158,615 beschrieben wird, bevorzugt in Form seiner Natrium- oder Magnesiumsalze 
verwendet Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch 
Glycerindisuccinate und Glycerintrisuccinate, wie sie beispielsweise in den US- 
Pa tentschriften US-A 4,524,009 und US-A 4,639,325, in der europaischen 
Patentanmeldung EP-A 0 150 930 und in der japanischen Patentanmeldung JP-A 
93/339,896 beschrieben werden. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeoiithhaltigen 
und/oder silicathaltigen Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.~%. 

Wettere brauchbare organische Co-Builder sind beispielsweise acetylierte 
Hydroxycarbonsauren bzw. deren Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform 
vorliegen konnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und wenigstens eine 
Hydroxygnjppe sowie maximal zwei Sauregruppen enthalten. Derartige Co-Builder 
werden beispielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO 95/20029 
beschrieben. 

Eine weitere Substanzklasse mit Co-Builder-Eigenschaften stellen die Phosphonate dan 
Dabei handelt es sich insbesondere urn Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonate. 
Unter den Hydroalkanphosphonaten ist das 1-Hydroxyethan-l,1-diphosphonat (HEDP) 
von besonderer Bedeutung als Co-Builder. Es wird vorzugsweise als Natriumsalz 
eingesetzt, wobei das Dinatriumsalz neutral und das Tetranatriumsalz alkalisch (pH = 9) 
reagiert Als Aminoalkanphosphonate kommen vorzugsweise 

Ethylendiamintetramethylenphosphonat (EDTMP), 
Diethylentriaminpentamethylenphosphonat (DTPMP) sowie deren hohere Homoioge in 
Frage. Sie werden vorzugsweise in Form der neutralreagierenden Natriumsalze, z!B. als 
Hexanatriumsalz der EDTMP bzw. als Hepta- und Octanatriumsaiz der DTPMP, 
eingesetzt. Als Builder wird dabei aus der Klasse der Phosphonate bevorzugt HEDP 
verwendet Die Aminoafkanphosphonate besitzen zudem em ausgeprSgtes 
Schwermetallbindevermegen. Dementsprechend kann es, insbesondere wenn die 
erfindungsgemaften Waschmittel-, SpOlmittel- oder Reinigungsmittel-Portionen auch 
Bleiche enthalten, bevorzugt sein, Aminoalkanphosphonate, insbesondere DTPMP, 
einzusetzen oder Mischungen aus den genannten Phosphonaten zu verwenden. 

DarOber hinaus kflnnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit 
Erdalkalimetallionen zu bilden, als Co-Builder eingesetzt werden. 
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Neben den genannten Bestandteilen Tensid und Builder konnen die erfindungsgemalien 
Waschmittel-, SpQImittel- Oder Reinigungsmittel-Portionen einen oder mehrere weitere in 
Wasch-, SpQl- oder Reinigungsmitteln ubliche Inhaltsstoffe aus der Gruppe der 
Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, Duftstoffe, Parfumtrager, Fluoreszenzmittel, 
Farbstoffe, Schauminhibitoren, Siliconole, Antiredepositionsmittel, optischen Aufheller, 
Vergrauungsinhibitoren, Farbiibertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren 
enthalten. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H 2 0 2 Jiefernden Verbindungen haben 
das Natriumperborat-tetrahydrat und das Natriumperborat-monohydrat besondere 
Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natriumpercarbonat, 
Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H 2 O z liefernde persaure Salze oder 
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure 
oder Diperdodecandisaure. Werden Reinigungs- oder Bleichmittel-Zubereitungen fur das 
maschinelle GeschirrspQIen hergestellt, so konnen auch Bleichmittel aus der Gruppe der 
organischen Bleichmittel eingesetzt werden. Typische organische Bleichmittel sind die 
Diacylperoxide, wie z.B. Dibenzoylperoxid. Weitere typische organische Bleichmittel sind 
die Peroxysauren, wobei als Beispiele besonders die Alkylperoxysauren und die 
Arylperoxysauren genannt werden. Bevorzugte Vertreter sind (a) die Peroxybenzoesaure 
und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxybenzoesauren, aber auch Peroxy-a- 
Naphtoesaure und Magnesiummonoperphthalat; (b) die aliphatischen oder substituiert 
aliphatischen Peroxysauren, wie Peroxylaurinsaure, Peroxystearinsaure, e- 
Phthalimidoperoxy-capronsaure tPhthaloiminoperoxyhexansaure (PAP)], o- 
Carboxybenzamido-peroxycapronsaure, N-Nonenylamidoperadipinsaure und N- 
Nonenylamidoper-succinate; und (c) aliphatische und araliphatische Peroxy- 
dicarbonsauren, wie 1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelainsaure, 
Djperocysebacinsaure, Diperoxybrassylsaure, die Diperoxyphthaisauren, 2- 
Decyldiperoxybutan-1,4-disaure, N,N-Terephthaloyl-di(6-aminopercapronsaure). 

Als Bleichmittel in Zusammensetzungen far das maschinelle GeschirrspQIen konnen auch 
Chlor oder Brom freisetzende Substanzen eingesetzt werden. Unter den geeigneten Chlor 
oder Brom freisetzenden Materialien kommen beispielsweise heterocyclische N-Brom- und 
N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanursaure, TribromisocyanursSure, 
Dibromisocyanursaure und/oder Dichlorisocyanursaure (DICA) und/oder deren Salze mit 
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Kationen wie Kalium und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie 1 T 3-Dichlor-5,5- 
dimethylhydantoin sind ebenfalls geeignet. 

Urn beim Waschen Oder Reinigen bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine 
verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, konnen Bleichaktivatoren in die Wasch- und 
Reinigungsmittel-Portionen efngearbeftet werden. Als Bleichaktivatoren konnen 
Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische PeroxocarbonsSuren mit 
vorzugsweise "1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder 
gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind 
Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gege- 
benenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte 
Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte 
Triazinderivate, insbesondere I.S-Diacetyl^^ioxohexahydro-l^^-triazin (DADHT), 
acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, 
insbesondere N-Nonanoyfsuccinimid (NOSI), acylferte Phenolsulfonate, insbesondere n- 
Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Car- 
bonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, 
insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kSnnen auch 
sogenannte Bleichkatalysatoren in die Waschmitteh SpOlmittel- oder Reinigungsmittel- 
Portionen gemSIJ der Erfindung eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich 
urn bleichverstarkende Clbergangsmetalisalze bzw. Obergangsmetallkomplexe wie 
beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkompfexe oder -carbonylkomple-xe. 
Auch Mn- f Fe- t Co-, Ru-, Mo-, Ti- ( V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden 
sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomp!exe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, 
Cellulasen bzw. deren Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bak- 
terienstammen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis und Streptomyces 
griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom 
SubtHisin-Typ und Insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, 
eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase 
oder Protease und Lipase oder Protease und Celiulase oder aus Cellulase und Lipase 
oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, 
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insbesondere jedoch Cellulase-haltige Mischungen von besonderem Interesse. Auch 
Peroxrdasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Die 
Enzyme konnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in HQllsubstanzen eingebettet 
sein, urn sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schQtzen. Der Anteil der Enzyme, En- 
zymm/schungen oder Enzymgranulate in den erfindungsgema&en Zusammensetzungen 
kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% bet- 
ragen. 



Enzyme werden nach dem Stand der Technik in erster Linie einer Reinigungsmittel- 
Zubereitung zugesetzt, insbesondere einem GeschirrspfJlmittel zugesetzt, das fur den 
Hauptspiilgang bestimmt ist. Nachteil war daber, da& das Wirkungsoptimum verwendeter 
Enzyme die Temperaturwahl beschrankte und auch Probleme bei der Stabilitat der 
Enzyme fm stark alkalischen Milieu auftraten. Mit den erfindungsgemaSen Waschmittel-, 
SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen ist es megfich, Enzyme auch im 
Vorspulgang zu verwenden und damit den VorspQIgang zusatzlich zum HauptspQIgang 
far eine Enzymeinwirkung auf Verschmutzungen des SpOJguts zu nutzen. 

ErfindungsgemaB besonders bevorzugt ist also, der fur den Vorspulgang vorgesehenen 
waschaktiven Zubereitung oder TeiJportion einer Reinigungsmittel-Portion Enzyme 
zuzusetzen. Die Enzyme sind waiter bevorzugt fur den Einsatz unter den Bedingungen 
des VorspQIgangs, also beispielsweise in kaltem Wasser, optimiert. 

Vorteilhaft kdnnen die erfindungsgemaSen Waschmittel-, SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen dann sein, wenn die Enzymzubereitungen flussig vorliegen, 
wie sie teiiweise im Handel angeboten werden, weil dann eine schnelle Wirkung erwartet 
werden kann, die bereits im (relativ kurzen und in kaltem Wasser durchgefdhrten) 
VorspQIgang eintrrtt. Auch wenn - wie Qblich - die Enzyme in fester Form eingesetzt 
werden und diese mit einer UmhOllung aus einem wasserlflsl/chen Material versehen 
sind, das bereits in kaltem Wasser I6slich ist, konnen die Enzyme bereits vor dem 
Hauptwaschgang bzw. Hauptreinigungsgang ihre Wirkung entfalten. Vorteil der 
Verwendung einer Umfassung aus wasserioslichem Material, Insbesondere aus 
kaltwasserloslichem Material ist, dali das Enzym/die Enzyme in kaltem Wasser nach 
Auflosen der Umfassung schnell zur Wirkung kommt/kommen. Damit kann deren 
Wirkungszeit ausgedehnt werden, was dem Wasch- bzw. Spulergebnis zugute kommt. 
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Die Waschmitteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen gemaB der Erfindung 
enthalten gemSB einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform noch weitere Additive, 
wie sie aus dem Stand der Technik als Additive far Wasch- bzw. SpQl- bzw. 
Reinigungsmittel-Zubereitungen bekannt sind. Diese konnen entweder einer oder 
mehreren, im Bedarfsfall auch alien Teil-Portionen (waschaktiven Zubereitungen) der 
erfindungsgemaflen Waschmitteh SpQImittel- oder Rein/gungsmittel-Portionen zugesetzt 
werden oder - wie in der parallel anhangigen Patentanmeldung Nr. 199 29 098.9 mit 
dem Titel ^rkstoff-Portionspackung* beschrieben - in die wasserldslichen, die 
Zubereitungen umhQllenden Materialien, also beispielsweise in die wasserlflslichen 
Folien, aber auch in die erfindungsgemaSen Kapseln oder Coatings eingearbeitet 
werden. 

Eine bevorzugte Gruppe erfindungsgemaB verwendeter Additive sind optische Aufheller. 
Verwendet werden konnen hier die in Waschmitteln Qblichen optischen Aufheller. Diese 
werden als waiirige LSsung oder als LSsung in einem organischen L6sungsmittel der 
Polymerlosung beigegeben, die in die Folie umgewandelt wird, oder werden einer Teil- 
Portion (waschaktiven Zubereitung) einer Waschmitteh SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portion in fester oder flQssiger Form zugesetzt. Beispiele fQr optische 
Aufheller sind Derivate von Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalirnetallsalze. 
Geeignet sind z. B. Salze der 4, 4 , -Bis(2-anilino-4-morpholino1 l 3,5-triazinyl-6-amino- 
Jstilben^-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der 
Morpholino-Gruppe eine Diethanolamino-Gruppe T eine Methylamino-Gruppe, eine 
Anilino-Gruppe oder eine 2-Methoxyethylamino-Gruppe tragen. Weiterhin konnen 
Aufheller vom Typ der substituferten Dfphenylstyryle in den TeH-Portionen (waschaktiven 
Zuberertun-gen) der erfindungsgemaSen Wasch- oder Reinigungsmittel-Portionen 
enthalten sein, z. B. die Alkalisalze des 4,4 l -Bis(2^sulfostyryl-)diphenyls l 4 r 4'-Bis(4-chlor- 
3-sulfostyryl-)diphenyls oder 4-(4-Chlorstyryl-)4 l -(2-sulfostyry!-)diphenyls. Auch 
Gemische der vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

Eine weitere erfindungsgemSfi bevorzugte Gruppe von Additiven sind UV-Schutz- 
Substanzen. Dabei handelt es sich urn Stoffe, die beim WaschprozeB oder bei dem 
nachfolgenden WeichspQIprozeB in der Waschflotte freigesetzt werden und die sich auf 
der Faser akkumulativ anhaufen, um dann einen UV-Schutz-Effekt zu erzielen. Geeignet 
sind die unter der Bezeichnung Tinosorb R im Handel befindlichen Produkte der Firma 
Ciba Speciality Chemicals. 
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Weitere denkbare und in speziellen Ausfuhrungsformen bevorzugte Additive sind 
Tenside, die insbesondere die Leslichkeit der wasserldslichen Folie beeinflussen 
konnen, aber auch deren Benetzbarkeit und die Schaumbildung beim Auflosen steuern 
konnen, sowie Schauminhibitoren, aber auch Bitterstoffe, die ein versehentliches 
Verschlucken solcher Verpackungen Oder Teile solcher Verpackungen von Kindern 
verhindern konnen. 

Eine weitere erfindungsgemafc bevorzugte Gruppe von Additiven $ind Farbstoffe, 
insbesondere wasserldsliche Oder wasserdispergierbare Farbstoffe. Bevorzugt sind hier 
Farbstoffe, wie sie zur Verbesserung der optischen Produktanmutung in Wasch- und 
Reinigungsmitteln Qblicherweise eingesetzt werden. Die Auswahl derartiger Farbstoffe 
bereitet dem Fachmann keine Schwierigkeiten, insbesondere da derartige ubliche 
Farbstoffe eine hohe Lagerstabilitat und Unempfindiichkeit gegenOber den Obrigen 
Inhaltsstoffen der Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen und gegen 
Licht sowie keine ausgepragte Substantivitat gegenOber Textilfasern haben, urn diese 
nicht anzufarben. Die Farbstoffe sind erfindungsgemad in den Waschmittel-, Spulmittel- 
oder Reinigungsmittel-Portionen in Mengen von unter 0,01 Gew.-% zugegen. 

Eine weitere Klasse von Additiven, die erfindungsgemaiJ den Waschmittel-, SpOlmittel- 
oder Reinigungsmittel-Portionen zugesetzt werden kann, sind Polymere. Unter diesen 
Polymeren kommen zum einen Polymere in Frage, die beim Waschen oder Reinigen 
bzw. SpOlen CobuiJder-Eigenschaften zeigen, also zum Beispie/ Polyacrylsauren, auch 
modifizierte Polyacrylsauren oder entsprechende Copolymere. Eine weitere Gruppe von 
Polymeren sind Polyvinylpyrrolidon und andere Vergrauungsinhibitoren, wie Copolymere 
von Polyvinylpyrrolidon, Cellulose-Ether und dergleichen. Nach einer weiteren 
Ausfuhrungsform der Erfindung kommen als Polymere auch sogenannte Soil Repellents 
in Frage, wie sie dem Wasch- und Reinigungsmittel-Fachmann bekannt sind und 
nachfolgend im einzelnen beschrieben werden. 

Eine weitere Gruppe von Additiven sind Bleichkatalysatoren, insbesondere Bleich- 
katalysatoren fur maschinelle GeschirrspOlmittel oder Waschmittel. Verwendet werden 
hier Komplexe des Mangans und des Cobalts, insbesondere mit stickstoffhaltigen 
Liganden. 



# 
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Eine weitere im Sinne der Erfindung bevorzugte Gruppe von Addittven sind Silber- 
schutzmittel. Es handelt sich hier um eine Vielzahl von meist cycltschen organischen 
Verbindungen, die ebenfalls dem hier angesprochen Fachmann geiaufig sind und dazu 
beitragen, das Anlaufen von Silber enthaltenden Gegenstanden beim ReinigungsprozeS 
zu verhindern. Spezielle Beispiele kSnnen Triazole, Benzotriazole und deren Komplexe 
mit Metallen wie beispielsweise Mn, Co, Zn, Fe, Mo, W oder Cu sein. 

Als weitere erfindungsgemafie ZusStze konnen die Waschmitteh SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen auch sogenannte Soil Repellents enthalten, also Polymere, 
die auf Fasern oder harte Flachen (beispielsweise auf Porzellan und Glas) aufeiehen, die 
Ol~ und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen und damit elner 
W/ederanschmutzung gezielt entgegenwirken. D/eser Effekt wind besonders deutlich, 
wenn eln Textil oder ein harter Gegenstand (Porzellan, Glas) verschmutzt wird, das/der 
bereits vorher mehrfach mit einer erfindungsgemaSen Portion, das diese 6J- und fett- 
losende Komponente enthait, gewaschen oder gereinigt wurde. Zu den bevonzugten 6I~ 
und fettlOsenden Komponenten zShlen beispielsweise nichtionische CeJIuloseether wie 
Methyloellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxy-Gruppen 
von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxy-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils 
bezogen auf den nichtionischen Celiuloseether, sowie die aus dem Stand der Technik 
bekannten Polymere der Phthalsaure und/oder der Terephthalsaure bzw. von deren 
Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder 
Polyethylenglykoiterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten 
Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der 
Phthalsaure- und der Terephthalsaure-Polymere. 

Alle diese Additive werden den erfindungsgemaRen Waschmitteh SpQImittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen in Mengen bis hSchstens 30 Gew.~%, vorzugsweise 2 bis 20 
Gew.~%, zugesetzt. Wie bereits gesagt, kann der Zusatz auch zu einem Material einer 
wasserlflslichen Umfassung erfolgen, das die oder eine der waschaktive(n) 
Zubereitung(en) umfalit Um die Ausgewogenheit der Rezeptur zu erhalten, ist es dem 
Fachmann daher mOgh'ch, das Kunststoffmaterial far die Umfassung entweder in seinem 
Gewicht zu steigern, um so den Depot-Effekt der gemSft Erfindung erzielt wird, 
auszunutzen oder aber die genannten Additive zusatzlich zumindest anteilsweise in der 
restlichen Portion zu halten. Dies ist jedoch weniger bevorzugt. 
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Duftstoffe werden den erfindungsgemafien Waschmittel-, SpOlmitteJ- oder 
Reinigungsmittel-Portionen zugesetzt, urn den asthetischen Gesamteindruck der 
Produkte zu verbessern und dem Verbraucher neben der technischen Leistung 
(WeichspQIergebnis) ein sensorisch typisches und unverwechselbares Produkt zur 
Verfugung zu stellen. AIs ParfumSle oder Duftstoffe konnen einzelne Riechstoff- 
Verbindungen verwendet werden, beispielsweise die synthetischen Produkte vom Typ 
der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasseretoffe. Riechstoff- 
Verbindungen vom Typ der Ester sind beispielsweise Benzyi-acetat, 
Phenoxyethylisobutyrat, p-t-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethyibenz-yl- 
carbinylacetat. Phenyfethyfacetat, LinaJylbenzoat, Benzylformiat, 

Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und 
Benzylsalicylat. Zu den Ethem zahlen beispielsweise Benzylethylether. 2u den 
Aldehyden zahlen z. B. lineare Alkanale mit 8 bis 18 C-Atomen, Citral, Citronellal, 
Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lileal und Bourgeonal. 

Zu den Ketonen zahlen die lonone, a-Isomethylionon, und Methylcedrylketon. Zu den 
Aikoholen zahlen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol 
und Terpineol. Zu den Kohlenwasserstoffen zahlen hauptsachlich Terpene wie Limonen 
und Pinen. Bevorzugt werden Mischungen verschie-dener Riechstoffe verwendet, die so 
aufeinander abgestimmt sind, daS sie gemeinsam eine ansprechende Duftnote 
erzeugen. Solche Parfiimole konnen auch naturiiche Riechstoff-Gemische enthalten, wie 
sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind. Beispiele sind Pine-, Citrus- Jasmin- 
Patchouli-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muskatol, Salbeifil, 
Kamillenol, Nelkenol, Melissenol, MinzSI, Zimtbiatterol, LindenblQtenol, WacholderbeerCI, 
Vetiverol, Olibanumol, Galbanumfll und Labdanumol sowie OrangenWOtenol, Neroliol, 
Orangenschalenol und Sandelholzol. 

Oblicherweise liegt der Gehalt an Duftstoffen im Bereich bis zu 2 Gew.-% der gesamten 
Waschmitte!-, Spulmittel- oder Reinigungsmittel-Portion. 

Die Duftstoffe konnen direkt in die Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel- 
Portionen eingearbeitet werden; es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe auf 
Trager aufzubringen, die die Haftung des ParfOms auf der Wasche verstarken und durch 
eine langsamere Duftfreisetzung fOr langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. AIs 
solche Tragermaterialien haben sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt. Dabei 
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konnen die Cyclodextrin-ParfQm-Kompiexe zusatzlich noch mit wefteren Hilfsstoffen 
beschichtet werden. 

Die ParfQm- und Duftstoffe konnen grundsatzlich in jeder der Teil-Portionen {waschaktive 
Zubereitungen) der erfindungsgemSfien Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel- 
Portionen enthalten sein. Besonders bevorzugt ist es jedoch, daJi sie in einem 
Waschmittel in einer fQr den Nachwaschgang oder WeichspQIgang vorgesehenen Teil- 
Waschmittel-Portion bzw. in einern ReinigungsmitteJ, besonders in einem 
GeschirrspQImittel, in einer fQr den NachspQlgang bzw. Klarspulgang vorgesehenen Teil- 
Reinigungsmittel-Portion, speziel! Teil-SpOlmittel-Portion, enthalten sind. Sie mQssen 
daher erfindungsgenriaii von einem nur bei den Bedingungen {insbesondere bei der 
Temperatur) des Nachwaschgangs bzw. NachspQIgangs wasserlBslichen, bei den 
Bedingungen (insbesondere bei der Temperatur) der vorangehenden WaschgSnge bzw. 
SpQIgange wasserunloslichen Material, insbesondere von einer entsprechenden Folie 
oder Kapsel umfaBt sein. ErfindungsgemaB ist dies beispielsweise mit einem aus 
mehreren Kammern bestehenden Beutel aus Folien unterschiedlicher Wasserioslichkeit 
machbar. . 

Gemafc zwei weiteren bevorzugten Ausfuhrungsformen der Erfindung werden 
Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen mit einem in lnnern der in 
Wasser desintegrierbaren UmhiMIung herrschenden Druck des aufschaumenden 
Gases/der aufschaumenden Gase geschaffen, der mindestens gleich dem 
AtmosphSrendruck ist, der jedoch ~ weiter bevorzugt - grofSer ais AtmosphSrendruck ist. 
Damit wird in vorteilhafter Weise ermoglicht, dafi ein Eindringen von Feuchtigkeit in das 
Innere der Umhuflung erschwert wird und die im lnnern enthaltenen Komponenten der 
Portion besser vor einem schadigenden EinflulJ geschOtzt ist. Dies kann in einer 
alternativen AusfCihrungsform der Erfindung auch erreicht werden, indem man eine oder 
mehrere in der Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion enthaltene 
Komponenten, die in Gefahr sind, in Gegenwart von Feuchtigkeit einem teilweisen oder 
vollstandigen Aktivitatsverlust zu unterliegen, vor dem Zutritt von Wasser oder 
Feuchtigkeit durch ein Coating schQtzt. 

Im Hinblick auf die Notwendigkeit, die deslntegrierbare UmhQIIung der Waschmittel-, 
SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portionen vor einer vorzeitigen Desintegration durch 
Wasser zu schOtzen, sollte der Wassergehalt der Komponenten des Schaum- 
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Formkdrpers gemSS der Erfindung beschrankt werden. Er Ifegt in einer besonders 
bevorzugten Ausfuhrungsform bei hSchstens 15 Gew.-%, weiter bevorzugt bel 1 bis 10 
Gew.-%, 

Bei der Herstellung der Umhullungen der Waschmittel-, SpGlmittel- oder 
Reinigungsmittel-Portionen kann man beispielsweise zwei Fofien unterschiedlicher 
Zusammensetzung parallel ablaufen lassen und daraus die aus den beiden 
verschiedenen Materialien gebildeten Folien zusammensetzen. Die allgemeine 
Vorgehensweise ist als solche aus dem Stand der Technik wohlbekannt und bedarf 
keiner weiteren Erlauterung. 

Besonders bevorzugt ist ein Verfahren, bei dem die Komponenten der UmhDllung nach 
der chemischen Synthese (Ausbildung der Bindungen wie vorstehend beschrieben) 
extrudiert und zu Granulaten verarbeitet werden, wofQr- je nach der Temperaturstabilitat 
der betefligten Verbindungen - auch eine erhohte Temperatur angewendet werden kann. 
Die erhaltenen Granulate werden bei Bedarf aufgeschmolzen, gegebenenfalls in 
Gegenwart eines Plastifiziermittels, und werden dann z. B. nach herkommlichen, an sich 
bekannten Verfahren zu Schlauchbeuteln verarbeitet. 

Eine weitere, erfjndungsgemafi anwendbare Verfahrensweise ist unter der Bezeichnung 
.rotary die"-Verfahren bekannt Bei diesem laufen zwei vorher hergestellte Folien, die 
beispielsweise die vorstehend beschriebenen Charakteristiken haben konnen, in einem 
mehr oder weniger spitzen Winkel in den Walzenspalt eines Walzenpaares, dessen 
Oberflachen mit z. B. halbkugelfSrmigen Vertiefungen versehen sind. Auf der Hohe des 
Walzenspaltes wird in die zusammenlaufenden Folien die Mischung aus waschaktiven, 
spiilaktiven oder reinigungsaktiven ,lnhalts-"Komponenten eingefullt, die sich dann - in 
den beispielsweise halbkugelformigen Vertiefungen - zu einer mit den Komponenten 
gefullten Kugel-Portion mit einer vollstandigen UmhOllung aus der Folie formen lassen. 
Auch dieses Verfahren ist allgemein bekannt und bedarf daher an dieser Stelle keiner 
weiteren Beschreibung. 

Die Erfindung betrifft daruber hinaus auch noch ein Waschverfahren, insbesondere 
Verfahren zum maschinellen Waschen von WSsche, in dem man das Waschgut mit 
Wasser und einer oder mehreren Waschmittel-, SpQImittel- oder ReinigungsmitteJ- 
Portion(en) gemSB der obigen detaillierten Beschreibung in Kontakt bringt. 
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Die Erfindung betriffi weiter ein SpGtverfahren, insbesondere Verfahren zum 
maschinelfen SpQlen von Geschirr, Glas und Metaff, in dem man das SpGlgut rnrt Wasser 
in Kontakt bringt, in dem eine oder mehrere Waschmitteh SpGlmittel- Oder 
Refnigungsmittel-Portion(en) gemaB der obigen detaillierten Beschreibung der 
Einwirkung des Wassers ausgesetzt sind. 

Die Erfindung betrifft abschlieBend auch ein Reinigungsverfahren, insbesondere 
Verfahren zur Reinigung harter Oberflachen, in dem man das zu reinigende Gut mit 
Wasser und einer oder mehreren Waschmitteh SpQImittei- oder Reinigungsmittel- 
Portion(en) nach der obigen detaillierten Beschreibung in Kontakt bringt. 

Die Erfindung betrifft weiter auch ein Reinigungsverfahren, insbesondere Verfahren zur 
Reinigung harter Oberflachen, in dem man das zu reinigende Gut mit Wasser in Kontakt 
bringt, in dem eine Oder mehrere Waschmitteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel- 
Portion(en) gemali der obigen detaillierten Beschreibung der Einwirkung des Wassers 
ausgesetzt sind. 

Die Erfindung wird weiter durch die nachfolgenden Beispiele erlautert, ohne jedoch auf 
diese beschrankt zu sein. 



Es wurden die folgenden Rezepturen filr Waschmrttel auf an sich bekannem Weg durch 
zusammengeben und Mischen der in der nachfolgenden Tabelie 1 angegebenen 
Komponenten hergestellt. Die Rezepturen wurden in wasserldsliche PVA-Folien 
abgefUHt 



Beispiele 1 bis 5 



Die so hergestellten Waschmittel-Portionen konnten erfolgreich im WaschprozeS 
verwendet werden und erbrachten hervorragende Waschleistungen. 
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Tabelle 1 



Kfizepturbeispiele fiir Waschmittel-Portioiien^ 

T 




Die angegebenen Hande,s„ ame „ stehen (Or Produce der foigenden chemfechen 
^.usammensetzung: 



ABS-Pulver 
Sulfopon 1218 G 
Lutensol A07 
Lutensol A05 
Lutensol A03 
Dehydol LT7 
Dehydol LS5 
Dehypon LS54 



= Alkylbenzolsulfonat 90%ig ex Fa. Unger 

- r2?Sl 8 « etta ,l! <0 u h ^ ,SU,fet Gra ™ Ia » «x Fa. Cognis 
" SH C1 ^O^oa'koholethoxylat mit 7 Mol EO 

= Cj3C15-Oxoalkohoiethoxylat mit 5 Mo! EO 

- C13C15-Oxoalkohoiethoxylat mit 3 Mol EO 

- SKS ^ e S a K° 6t J OXy,at mrt 5 Mo1 EO e * Fa. Cognis 
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s= C12-C14-FettaIkoholethoxylat/propoxylat random mit 5 Mol EO 

und 2 Mol PO ex Fa. Cognis 
« organisch modifiziertes Schichtsilikat ex Fa. SCidchemie 
= Diamidwachsmischung ex Fa. Rheox 
« Tetraacetyldiamin ex Fa. Warwick 
= Glycerintriacetat ex Fa. Cognis 
« ex Fa. Clariant 
= Polycarboxylat ex Fa. BASF 

= Hydroxyethandiphosphonsaure-d;-Natrium-SaIz ex. Fa. Cognis 

= Terephthalsaure-Ethyleglycol-PEG-Polyester ex Fa. Rhodia 

= opt. Aufheller ex Fa. Ciba 

= UV-Absorber ex Fa. Ciba 

= Siliconentschaumer ex. Fa. Wacker 

= C12-C14-FettaIkoholethoxylat/propoxylat mit 5 Mol EO und 

4 Mol PO ex Fa. Condea 
= C12-C14 FettaIkoholpolyethylenglycol-(2EO)-ethersuIfat- 

Monoisopropanolaminsalz ex Fa. Condea 
= Lineares Alkylbenzolsulfonat Monoisopropylamin-Salz ex Fa. 
Condea 

=5 C12-C18 FettsSure ex Fa. Cognis 



Beispiele 6 bis 9 

Weitere Waschmittel-Rezepturen fGr Waschmittel ohne Feststoff-Anteil gemali der 
nachfolgenden Tabelle 2 wurden wie oben beschrieben hergestellt. Die in der Tabelle 
angegebenen Komponenten sind die vorstehend aufgefQhrten chemischen 
Komponenten. 



Die so hergestellten Waschmittel-Portionen konnten erfolgreich im WaschprozeB 
verwendet werden und erbrachten hervorragende Waschleistungen. 



Dehypon LS 52R 

Tixogel MP 250 
Thixatrol Plus 
TAED 
Triacetin 
Na-SKS~6 
Sokalan CP 5 
Turpinal 2NZ 
Velvetol 251 C 
Tinopal CBS-X 
Tinosorb FD 
VP1132 
MarloxMO 154 

Marlinat 242/90M 

LAS-Mipa 

Edenor K12-18 
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Tabelle2 



Komponente / Beispiel Nr. 



Mariox MO 154 



26 



26 



22,5 



18,2 



40 



Marllnat 242/90M 



Edenor K12-18 



Ethanol 



24 



15 



24 



15 



20 



28 



22,3 
3,5 



Glycerin 



Propyienglycol 



Polyethytenglycol 400 



8,3 



20 



21,8 



15 



Triethanolamin 



10,2 



Monoethanolamin 



Triacetin 



Hydroxyethandiphosphonsaure 



Tinopal CBS-X 



4,2 



0,5 



18,2 



0,1 



6,3 



0,1 



Siliconentschaumer 

3 arf0m 

'rotease 

Amylase 

Cellulase 

: arbstoff 



+ 
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Patentanspruche 

1. Waschmittel-, Spulmittel- Oder Reinigungsmittel-Portion, umfassend mindestens ein 
Tensid, gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren weiteren waschaktiven, 
spulaktiven oder reinigungsaktiven Bestandteil(en), und mindestens ein mit den 
anderen Bestandteiien vertragliches, in der Portion feinverteiltes Gas, das nicht zu 
einer einzigen Gasblase zusammenlauft, in mindestens einer in Wasser 
desintegrierbaren UmhQIIung. 

2. Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach Anspruch 1 , umfassend 
mindestens ein anionisches Tensid. 

3. Waschmittel-, Spulmittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach Anspruch 1 oder 
Anspruch 2, umfassend als anionisches Tensid ein Tensid aus der Gruppe 
Fettalkoholsufat, Fettalkoholethersulfat, Alkylbenzolsulfonat und Oiefinsulfonat. 

4. Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 3, umfassend zusatelich zu einem oder mehreren anionischen Tensid(en) 
wenigstens ein nicht-ionisches, kationisches und/oderzwitterionisches Tensid. 

5. Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b?s 4, umfassend als Gas ein Gas oder eine Mischung von Gasen aus der Gruppe 
Luft, Stickstoff, Sauerstoff, Kohlendioxid, Helium, Argon, Distickstoffoxid, 
Stickstoffmonoxid, Fluorkohlenstoff(e) und Alkan(e). 

6. Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 5, umfassend als in Wasser desintegrierbare UmhQIIung ein wasserlosliches 
Polymer-Material. 

7. Waschmittel-, Spulmittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 5, umfassend als in Wasser desintegrierbare UmhQIIung ein wasserlosliches 
Polymer-Material unterschiedlicher Schichtdicken. 
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8. Waschmittel-, SpQlmittei- Oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 5, umfassend als in Wasser desintegrierbare UmhOllung ein Polymer-Material mit 
Bereichen guter Wasserloslichkeit. 

9. Waschmittel-, SpQlmittei- Oder Re/n/gungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 8, umfassend als in Wasser desintegrierbare UmhOllung eine UmhOllung aus 
gegebenenfalls acetalisiertem Polyvinylalkohol. 

10. Waschmittel-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 8, umfassend als in Wasser desintegrierbare UmhOllung eine UmhOllung aus 
Polyphosphat. 

1 1 - Waschmittel-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 10 mit einem mittleren Durchmesser der in der Portion verteilten Gasblasen im 
Bereich von 2 nm bis 1 mm. 

12. Waschmittel-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
bis 11 mit einer Dichte im Bereich von 0,8 bis 1,7 g/|. 

13. Waschmittel-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
bis 12 mit einem Gasanteil, bezogen auf das Volumen, von 0,01 bis 90 % 
vorzugsweise von 0,1 bis 50 %, weiter bevorzugt von 0,5 bis 20 %. 

14. Waschmittel-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 13, enthaltend als zusatzliche waschaktive, spOlaktive oder reinigungsaktive 
Bestandteile ein oder mehrere Komponenten aus der Gruppe bestehend aus 
Tensiden, Buildern, Bleichmitteln, Bleichaktivatoren, Enzymen, Schauminhibitoren 
Farb- und Duttstoffen. 

15. Waschmitte/-, SpQlmittei- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprOche 1 
b.s 14 mit einem im Innern der in Wasser desintegrierbaren UmhOllung herrschenden 
Druck des Gases, der mindestens gleich dem Atmospharendruck ist. 
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16. WaschmrtteK SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach Anspruch 15 mit einem 
im Innern der in Wasser desintegrierbaren Umhullung herrschenden Druck des 
Gases, der groBer als der AtmosphSrendruck 1st. 

17. Waschmittel-, SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 16, enthaltend zusatzlich eine oder mehrere Komponenten in einer vor dem 
Zutritt von Wasser oder Feuchtigkeit durch ein Coating geschutzten Form. 

18. Waschmittel-, Spulmittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 17, enthaltend zusatelich eine oder mehrere Komponenten in der in Wasser 
desintegrierbaren Umhullung. 

19. Waschmitteh SpQImittel- oder Reinigungsmittel-Portion nach einem der AnsprQche 1 
bis 18, enthaltend Wasser in einer Menge von hochstens 15 Gew.-%, bezogen auf 
das Gesamtgewicht der Portion, vorzugsweise in einer Menge im Bereich von 1 bis 
10Gew.-%. 

20. Waschverfahren, insbesondere Verfahren zum maschinellen Waschen von WSsche, 
in dem man das Waschgut mit Wasser und einer oder mehreren Waschmittel- 
Portion(en) nach einem der AnsprQche 1 bis 19 in Kontakt bringt 

21. SpQIverfahren, insbesondere Verfahren zum maschinellen SpQIen von Geschirr, Glas 
und Metall, in dem man das Spulgut mit Wasser in Kontakt bringt, in dem ein oder 
mehrere Spulmittel-Portionen nach einem der AnsprQche 1 bis 19 der Efnwirkung 
des Wassers ausgesetzt sind. 

22. Reinigungsverfahren, insbesondere Verfahren zur Reinigung barter Oberflachen, In 
dem man das zu reinigende Gut mit Wasser und einer oder mehreren 
Reinigungsmittel-Portion(en) nach einem der AnsprQche 1 bis 19 in Kontakt bringt. 

23. Reinigungsverfahren, insbesondere Verfahren zur Reinigung harter OberflSchen, in 
dem man das zu reinigende Gut mit Wasser in Kontakt bringt, in dem eine oder 
mehrere Reinigungsmittel-Portion{en) nach einem der AnsprQche 1 bis 19 der 
Einwirkung des Wassers ausgesetzt sind. 
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